Користуючись таблицею обираємо режими зварювання кутового шва з катетом 3мм.
Режими механізованого зварювання кутових та таврових швів
Витрати вуглекислого газу в залежності від діаметру електродного дроту і відстані сопла пальника до поверхні виробу 
Діаметр дроту, мм                         0,5-0,8       1,0-1,4         1,6-2,0              2,5-30 
Витрата газу, л/хв                             5-8              8-16          15-20               20-30 
Відстань від сопла до виробу, мм   7-10            8-14          12-18               16-22 
Відстань від сопла пальника до поверхні виробу повинна бути в межах 8…15 мм
Залежність величини зварювального струму і напруги на дузі від діаметру електродного дроту
Діаметр електроду, мм      0,5         0,8         1,0        1,2          1,4          1,6         2,0            2,5 
Зварювальний струм, А 30-100  50-150  60-180  90-400   100- 500  120- 550  200- 600 250- 700 Напруга на дузі, В           18-20   18-22     18-24     18-42       18-45      19-46     23-40        24-42
