План конспект  уроку-гри "Технологічний експрес"

Тема уроку: Підсумкове заняття з теми "Технологія механізованого зварювання та наплавлення в середовищі захисних газів простих деталей і вузлів з вуглецевих сталей" 

Тип уроку: урок контролю знань, умінь, навичок. 
Вид уроку: урок-гра 
Методична мета уроку: створення умов для закріплення та перевірки теоретичних знань учнів, розвитку їх розумових та інтелектуальних здібностей в нестандартній ігровій формі. 
Мета уроку: 
Навчальна: Закріплення та контроль теоретичних знань з технології меха механізованого зварювання та наплавлення в середовищі захисних газів простих деталей і вузлів з вуглецевих сталей .
Виховна: Виховання в учнів почуття відповідальності, самостійності, здатності працювати в команді. 
Розвиваюча: Розвиток в учнів творчих, розумових та інтелектуальних здібностей, інтересу до обраної професії. 
Матеріально-технічне забезпечення та дидактичні засоби, ТЗН: Комп’ютер, мультимедійний проектор, інструменти для виконання зварювання, картки з завданнями, режими механізованого зварювання, презентація уроку в програмі PowerPoint. 
Міжпредметні зв’язки: «Основи матеріалознавства», "Охорона праці" "Виробниче навчання", "Електротехніка" , "Креслення"
 Література (основна та додаткова): І.В.Гуменюк, О.Ф.Іваськів «Технологія електродугового зварювання», матеріали з мережі Internet.
Хід уроку-гри
І.Організаційна частина 
1.1 Перевірка наявності учнів та їх готовності до уроку. 
ІІ. Повідомлення теми, формування мети та основних завдань 
2.1. Вступне слово викладача. 
Шановні учні! Значення механізованого зварювання та наплавлення у середовищі захисних газів не можна переоцінити. Воно витісняє ручне дугове зварювання покритим електродом за рахунок своїх переваг. Велику роль тут відіграє професійна майстерність,знання та досвід зварника. При виконанні зварювальних робіт фахівець повинен враховувати кожен рух, відпрацьовувати прийоми зварювання та наплавлення і набувати відповідної кваліфікації. 
На попередніх заняттях ми з вами детально розглянули обладнання поста для, інструмент, матеріали,навчились вибирати режими н/а зварювання, технологію, основні види дефектів та охорону праці механізованого зварювання. Знання з цієї теми є дуже важливими для подальшого вивчення предмета і отримання кваліфікаційного розряду. Тому  контроль знань з даної теми буде проходити в формі гри, яка має назву "Технологічний експрес" . 
Гра буде складатись з таких завдань: 
• Розминка інтерактивна вправа «Конструктор»; 
• Вікторина "Найрозумніший"; 
• Інтерактивна вправа "Технолог"; 
• Естафета "Хто спритніший?". 
Для проведення турніру, тобто змагань, необхідно розбити групу на дві команди. Команди мають такі назви  «ПРОФІ» та «МОНОЛІТ». 

Мотивація і стимулювання діяльності учнів, активізація необхідних знань. 

Дидактичний метод: репродуктивний

Форма діяльності: ігрова, перегляд матеріалів та презентації 
Способи організації діяльності викладача і учнів: колективний 
1. Слово викладача. Розпочинаємо гру і перше конкурсне завдання називається "Розминка". Давайте перевіримо , як добре ви знайомі За кожну правильну відповідь команда отримує 3 бали. 

Хочу звернути увагу журі та учасників турніру: в змаганнях буде враховуватись активність кожного члена команди і якщо знайдуться учні, які не відповіли на жодне запитання, з команди будуть зніматись штрафні бали. 
Конкурсне завдання "Розминка" 3 бали
Скласти схему поста для н/а зварювання.
2. Слово викладача . Друге конкурсне завдання називається " Вікторина": перевірка ваших знань з теми "Механізоване зварювання та наплавлення"  За кожну правильну відповідь команда отримує 1 бал. 
Питання конкурсного завдання "Вікторина" 

ВІКТОРИНА «НАЙРОЗУМНІШИЙ»

1. Чим відрізняється н/а зварювання від РДЗ?

2. Які переваги н/а зварювання у захисних газах?

(– висока продуктивність (у 2,5 рази вища порівняно з ручним дуговим зварюванням покритими електродами), низька вартість при використанні активних захисних газів;
– простота механізації та автоматизації;
– можливість зварювання в різних просторових положеннях;
– мала зона термічного впливу й відносно невеликі деформації виробу внаслідок високого ступеня концентрації дуги;
– висока якість захисту, немає потреби захищати шов при багатошаровому зварюванні;
– доступність процесу зварювання металу різної товщини (від десятих часток міліметра до десятків міліметрів), можливість спостереження за утворенням шва.
– висока якість зварних металів та їх сплавів різної товщини;
– відсутність операцій з засипання й прибирання флюсу та видалення шлаку.)
3.Які недоліки н/а зварювання у захисних газах?

(відкрита дуга, що підвищує небезпеку ураження зору світловим випромінюванням;
– потреба захисту зони зварювання від протягу (при струминному захисті), що утруднює зварювання в монтажних умовах на відкритому повітрі;
– втрати металу на розбризкування, наявність газової апаратури, в деяких випадках необхідність водяного охолодження пальників.)
4.У яких просторових положеннях можна здійснювати н/а зварювання? 

( у будь-яких)

5. Які метали зварюють н/а зв в захисних газах?

(сталі, чавуни,кольорові метали та їх сплави)

6. Які гази використовують в якості захисних?

(інертні (аргон, гелій); активні (вуглекислий газ, азот, водень та ін.); суміші інертних й активних газів)

7.Струм якої полярності застосовують для механізованого зварювання та наплавлення в СО2?

(постійний струм, зворотної полярності)

8. Для чого слугує підігрівач газу?

(для просушування газу від вологи)

9. Для чого призначений ротаметр?

(призначений для вимірювання й точного контролю витрат газів)

10. Який колір балону з аргоном?

(сірий)

11. Назвіть частини подаючого механізму.

(привід і система подаючих роликів)

12. З яких частин складається гнучкий рукав?

(сталева спіраль, струмопровідне оплетення, гумова оболонка)

13. Для чого слугує газоелектричний пальник? 

(підведення дроту, струму, газу)

14. Які діаметри дротів найчастіше використовують при н/а зварюванні?

( 0.8 мм, 1.0 мм, 1.2 мм)

15.Назвіть марки дротів для н/а зварювання низько вуглецевих сталей?

(Св-08Г2; Св-08ГС; Св-08Г2С)

16. Для чого використовують наплавку?

(для відновлення форми та розміру деталі, для придання поверхні певних властивостей)

17. Що собою являє порошковий дріт?

(сталеву оболонку в яку запресована шихта)

18. Чим відрізняється наплавка від зварювання?

(тим що поверхня металу розплавляється на 1/3 товщини металу)

19. Балон коричневий – напис білий

(газ гелій)

20. Мікс – це…(суміш газів 80+20%)

3. Слово викладача. Третє конкурсне завдання називається " Інтерактивна вправа "Технолог";  За повну правильну відповідь команда отримує 10 балів. 
4.Слово викладача. Останнє конкурсне завдання має назву "Естафета", ви будете змагатись на кращі знання з читання креслень. Чия команда швидше і правільніше розшифрує - отримує 5 балів! 

ІІІ. Підведення підсумків заняття. 

Викладач підраховує кількість балів кожної команди, оголошує результати, відповідно до кількості отриманих балів виставляє залікові оцінки з теми.
ІV.Інтерактивна вправа де брифінг:

· - Мені сподобалося…

· - Я навчився…                 

· - Я краще засвоїв…

· - Буду використовувати… 
V. Домашнє завдання: створити презентацію з даної теми або кросворд-ланцюжок.
